Platzsparend sagen

Liegend oder stehend sigen? Diese Frage
stellt sich Betrieben bei der Anschaffung
von Plattensigen. Dies ist zum einen ab-
hingig vom vorhandenen Platz, zum an-
deren aber auch vom Plattenformat und
-gewicht. Fiir den Ein-Mann-Betrieb gibt
es jetzt eine Alternative fiir autonomes
Arbeiten in der Vertikalen, die zudem sehr
platzsparend ist.

Robert Hugs Werkstatt in Herrenberg hat
aufgrund der hohen Wande den Charakter
einer kleinen Halle. Dennoch bleibt nicht
viel Platz fiir ausladende Maschinen. Hug
stand eines Tages vor der Entscheidung, ei-
ne liegende oder stehende Plattensdge an-
zuschaffen, und entschied sich fiir die voll-
automatische vertikale Plattensdge von
Elcon aus der Baureihe ,Advance Quadra'
So ermdglicht sie ihm, schweres Plattenma-
terial auch ohne Hilfsperson prazise zuzu-
schneiden. Denn sie ist mit einem Platten-
hebe- und Haltesystem ausgestattet, das
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dem Anwender erlaubt, Platten an allen vier
Seiten automatisch und ohne Eingreifen zu
sagen. Sie arbeitet auBerdem ohne Keile zur
Schnittentlastung und macht das Wenden
der Platten zum Besaumen {iberflussig.

Die vertikale Plattensdge bendtigt zudem so
wenig Platz, dass Robert Hug sie trotz en-
ger Raumverhaltnisse noch an einer der
Langswande seiner Werkstatt aufstellen
konnte. Neben der Platzersparnis schatzt

er im Fall der ,Elcon Advance Quadra’ vor
allem die Stabilitdt der Maschine.

Programmspeicher fiir Schnittpléne

Hug demonstriert das vielseitige Kénnen sei-
ner Sdge: Er stellt eine Spanplatte in die Ma-
schine und schaltet sie ein. Sie holt sich ihre
Referenzpunkte und justiert sich selbst. Das
Schaltpult ist in bequemer Eingabehdhe be-
festigt. Je nach Bedarf kann er die Sage von
Hand, halb- oder vollautomatisch fahren.
Hug startet die Maschine, sie fahrt in Positi-
on und sie beginnt schnurrend ihre Arbeit.

Uber das Bedienpult kann er komplette Zu-
schnittplane eingeben. Das Programm er-
laubt, bis zu 99 Schnittplane anzulegen und
sie nach Bedarf abzurufen. ,Es gibt Stan-
dards, wie zum Beispiel im Mdbelbau, die ich
immer wieder brauche. Deshalb lohnt sich
die Speichermdglichkeit, ich spare immens
Zeit", erkldrt Hug freudig. Die Sdge teilt und
zerschneidet die Platte nach den eingege-
benen Werten und fligt so alle einzelnen
Teilschritte zu einem groBen abgeschlos-
senen Arbeitsvorgang aneinander. Auf diese
Weise entstehen in einem Durchgang viele
kleine Platten. Anhand der eingegebenen
Langenwerte schiebt der Programmschieber
die Teile automatisch in die entsprechende
Stellung und macht das Nachschieben der
Platten per Hand iiberfliissig und viel prazi-
ser. Wo notig, kdnnen Zwischenschritte je-
doch jederzeit manuell erfolgen.

Im ersten Schritt wird die Platte von
Spannzangen erfasst und auf eine untere
Anschnittposition angehoben. Dann erfolgt
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der Besdumschnitt unten mit automatischer
Positionierung des Ségeaggregats. Anschlie-
Bend wird die Platte auf den unteren Rollen
automatisch abgestellt und der Zuschnitt
des ersten Streifens erfolgt von unten ohne
Keileinlagen, da das darliber liegende Rest-
stiick nach wie vor durch die Spannzangen
gehalten wird. Ein Drehen der Platten sowie
ein Festhalten und Herausnehmen von Tei-
len aus der S3ge, die noch nicht fertig ge-
schnitten sind, entfallt komplett.

Bei den nach Zuschnittplan bereits abge-
schnittenen Teilen verfahrt die Maschi-

ne ebenso vollautomatisch: Ein Programm-
schieber schiebt den horizontal an der Un-
terseite der Platte abgesagten Streifen dann
auf die vorgegebene Position und setzt zum
vertikalen Schnitt an. Nach dem ersten Be-
saumschnitt wird der Streifen komplett in
die verschiedenen KassettenmalBe aufge-
teilt. Die fertigen Kassetten nimmt Robert
Hug dann von der Maschine, wahrend die
Spannzangen die Restplatte wieder auf die
unteren Rollen positionieren und sich der
Sagekopf fiir den nichsten horizontalen
Sageschnitt positioniert. So wird die kom-
plette Platte in Kassetten aufgeteilt.

Sauberer Schnitt ohne Vorritzaggregat
Um bei beschichtetem Plattenmaterial eine
saubere Schnittkante zu erhalten, muss die
Platte vorgeritzt werden. Ein Arbeitsgang,
fiir das es normalerweise ein Vorritzaggre-
gat und eine Vorritzsdge mit speziell ein-
gestellten Sageblattern braucht. Die ,Elcon’
verringert den Arbeitsaufwand, indem sie -
auf dem Hinweg - den Vorschnitt, also das
Vorritzen, erledigt, um gleich anschlieBend
- auf dem Riickweg - den Fertigschnitt an-
zuschlieBen. Das spart Zeit und Geld. Zu-
dem entfallt durch das integrierte Vorritzen
das Justieren der Vorritzsdge sowie ein Sa-
geblattwechsel.

Auch was Prazision angeht, entspricht die
Vertikalsdge den Anforderungen von Hug
perfekt, denn er arbeitet mit einer Toleranz
von maximal einem Zehntel.

Gesundheitsschonend

Als Baderbauer verarbeitet Robert Hug un-
terschiedliche Materialien. Seine Béder fer-
tigt er vorzugsweise aus Creanit, ein sehr
stabiler aber auch schwerer Mineralwerk-
stoff. So eine Platte kann bis zu 180 Kilo-
gramm wiegen. Selbst solche Platten kann

[ Die vollautomatische vertikale Plattensage
von Elcon aus der Baureihe ,Advance Quadra’
mit eingelegter Platte

3 Materialschub am PlattenfuB

[ Das Schaltpult in bequemer Eingabehohe.
Die Sage kann nach Bedarf halb- oder vollauto-
matisch gefahren werden (Fotos: Geronne)

er mit der vertikalen Plattensdge alleine zu-
schneiden. Um sie in die Maschine zu hie-
ven, braucht er nur einen extra Wagen. Da
das Material flir einen fertigen Zuschnitt
nur einmal in die Maschine gehoben wer-
den muss, ist das Arbeiten mit der vollau-
tomatischen vertikalen Plattensage sehr
rlickenschonend.

Kundenwunsch ist Trumpf

Um den deutschen Generalvertrieb der El-
con’ Plattensdge kiimmert sich das Co-
esfelder Unternehmen Geronne. Die Sdge
wird je nach Kundenwunsch individuell ge-
baut, was bis zu einer Breite von 23 m ge-
hen kann. Geronne und Elcon verstehen
sich als Dienstleister. Sie suchen gemein-
sam mit den Anwendern solange eine Lo-
sung, bis sie eine optimale Maschine anbie-
ten kdnnen. So hat Robert Hug nach seinen
ersten Erfahrungen mit der Maschine meh-
rere Verbesserungsvorschldge eingereicht,
die allesamt umgesetzt wurden, bis am En-
de ein ,Hug-kompatibles” Gerdt herauskam.
Die Maschine eignet sich nicht nur fiir
Schreiner, sondern auch fiir ganz unter-
schiedliche Gewerke, beispielsweise fiir die
Verarbeitung von Plexiglas oder im Maurer-
handwerk flir das Zuschneiden von Schalta-
feln oder auch fiir den Materialzuschnitt in
Baumarkten.
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